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1. Geltungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fir Bigelmaschinen mit einer Biigelbreite
bis =850 mm und beheizter Mulde mit automatischer Tem-
peraturregelung, die fir den Gebrauch im Haushalt und
fir dhnliche Zwecke bestimmt sind.

Sie legt Prifverfahren zur Bestimmung der Gebrauchs-
eigenschaften fest.

Die zugehdrigen Anforderungen sind in DIN 44 563 unter
gleicher Abschnitisnummer festgelegt.

Die zugehd&rigen Begriffe sind in DIN 44 561 erkldrt.

Diese Norm enthdlt keine Prifbestimmungen fir Sicherheit.

2. Sicherheit

Prifverfahren fir die Sicherheit sind in den VDE-Bestim-
mungen'} festgelegt.

3. Priifungen

Die Prifungen werden, soweit nicht anders angegeben, an
einer fabrikneuen Bigelmaschine mit Nennspannung
und bei Raumtemperatur von 20°C *5grd durchge-
fihrt.

Vor Beginn der Priifung ist ein Einlaufbetrieb von 5% 1
Stunde mit je 1 Stunde Abkiihldauer ohne Durchlauf von
Wasche vorzunehmen. Dabei sind Walze und Mulde an-
einandergeprefit. Vorhandene Temperaturregler stehen
avf Stellung ,Wolle”.

3.1. Gewicht

Die Biigelmaschine wird gewogen und das Gewicht ge-

rundet auf volle kg angegeben, und zwar

a) bei Stand-, Klapp- und Einbaubiigelmaschinen
Gewicht mit 16sbaren Zubehdrteilen;

b) bei Tischbiigelmaschinen Gewicht der Bigelmaschine
ohne Tisch, aber mit |16sbaren Zubehdrieilen sowie zu-
gehdrigem Tragekoffer; gesonderte Gewichtsangabe
fir mitgelieferten Tisch.

3.2. Léinge der AnschluBleitung

Die Lénge der AnschluBleitung von der Biigelmaschine bis
zum Stecker wird gemessen und in m gerundet auf eine
Dezimale angegeben.

3.3. Abmessungen

Die max. Hohe, Breite und Tiefe der Bigelmaschine wer-
den gemessen und in mm angegeben.

Die Angaben werden getrennt nach Abmessungen in Bi-
gelstellung, ohne und mit herausgeklappten Zubehdrteilen;
Abmessungen fir die Aufbewahrung.

Bei Einbaubigelmaschinen ohne mitgelieferten Umbau
werden dazu die fir den Einbau notwendigen Abmessun-
gen entsprechend der Einbauanweisung festgestellt.

Bei Tischbigelmaschinen ohne mitgelieferten Tisch werden
nur die Abmessungen fir die Auftbewahrung ermittelt.

3.4. Einlaufhdhe fir die Wésche
Die Einlaufhéhe fir die Wésche wird gemessen und in
mm angegeben.

Bei Einbaubiigelmaschinen ohne mitgelieferten Umbau wer-
den dazu die Angaben in der Einbauanweisung beriick-
sichtigt.

Bei Tischbiigelmaschinen wird die Hohe eines mitliefer-
baren Tisches zugrunde gelegt.

Bei Tischbigelmaschinen ohne mitlieferbaren Tisch wird fir
die Aufstellflache eine Hohe von 750 mm angenommen.
3.5. Einlaufweite fur die Wéische

Die Einlaufweite fir die Wésche wird gemessen und in mm
angegeben. Die Mulde muf3 beim Messen parallel zur
Walze liegen.

3.6. Bigelbreite

Die Bigelbreite wird ermittelt und in mm angegeben.

') Die jeweils giltigen VDE-Bestimmungen sind beim Ver-

band Deutscher Elektrotechniker (VDE), é Frankfurt/
Main 70, Stresemannallee 21, zu erfragen.

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Fachnormenausschuf3 Elektrotechnik im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Ausschufy Gebrauchstauglichkeit im DNA
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3.7. Kratzfestigkeit der Mulde

Das Maf fiir die Kratzfestigkeit ist die Oberfldchenharte. Sie
wird mit einem Vickers-Mikro-Prifgerét und einer Prifkraft
von 15p gemessen. Die Prisfung wird an 20 beliebig Gber
der beim Biigeln der Wésche zugewandten Seite der Mulde
verteilten Stellen, mindestens 20 mm vom Rand entfernt,
durchgefiihri. Das Ergebnis wird als Mittelwert der 20 Mef3-
werte in kp/mm2 angegeben.

3.8. Temperaturverteilung auf der Mulde

3.8.1. Durchfihrung der Prisfung

An der beim Biigeln der Wasche zugewandten Seite der
Mulde werden auf der waagerechten Mittellinie 5 Thermo-
elemente wie folgt angebracht (z. B. angel6tet oder ange-
prefit):

a)} 1 Thermoelement in der Mitte

b) je 1 Thermoelement vom linken und vom rechten Rand
10 %, der Bigelbreite nach innen geriickt

¢) je 1 Thermoelement in der Mitte zwischen den Mefistel-
len nach a) und b).

Bei voneinander abgehobenen Pref3fildchen wird die Mulde,
ausgehend von Raumtemperatur, aufgeheizt, wobei vorhan-
dene Regler auf héchste Temperatur eingestellt sind. Der
aufgeheizte Zustand gilt als erreicht, wenn die vorhande-
nen Regler je viermal abgeschaliet haben. Wdahrend des
nachfolgenden Zeitraumes von 3 Regelspielen jedes der vor-
handenen Regler werden an jeder Mefistelle die auftreten-
den héchsten und niedrigsten Temperaturen festgestellt (z. B.
mit Temperaturschreibern) und daraus der arithmetische
Temperaturmitielwert fir jede Mefistelle errechnet. Aus die-
sen 5 Temperaturmittelwerten wird der Durchschnitt gebildet.
Die prozentuale Abweichung der einzelnen Temperatur-
mittelwerte vom Durchschnitt wird errechnet.

3.8.2. Angabe des Priffergebnisses

Die maximale Abweichung der einzelnen Temperaturmittel-
werte vom Durchschnitt wird, gerundet auf volle Prozent, an-
gegeben.

3.9. Reglerbeschriftung und Temperaturzuordnung

3.9.1. Durchfilhrung der Priifung

Es wird festgestellt, wie die Reglerskale beschriftet ist. Die
Temperaturzvordnung wird mit handelsiiblichen Stoffbahnen
avus Perlon, Seide und Leinen geprift, die mindestens einmal
gewaschen sein missen.

Diese Stoffbahnen von =1 m Lénge und einer Breite von
80% der Bigelbreite werden zunéichst trocken gebiigelt, um
eine méglichst gleiche und auch méglichst geringe Ausgangs-
feuchtigkeit zu bekommen. Dann werden die vorhandenen
Regler auf die verschiedenen Stoffarten eingestellt (jeweils
auf Mitte des angegebenen Bereiches). Die zugeordnete
Temperatur gilt als erreicht, wenn die vorhandenen Regler
viermal ausgeschaltet haben. Sofort danach werden die
Stoffbahnen jeweils einmal bei kleinstmdglicher Umfangsge-
schwindigkeit der Walze gebiigelt.

Durch Besichtigen ist festzustellen, ob sie dabei ansengen.

3.9.2. Angabe des Priifergebnisses

Es wird angegeben, wie die Reglerskale beschriftet ist und
ob die Stoffbahnen angesengt wurden.

3.10. Anordnung der Walzenenden

Es wird festgestellt und fiir jedes Walzenende angegeben,
ob es frei, offen oder eingebaut angeordnet ist.

3.11. Umfangsgeschwindigkeit der Walze

Die méglichen Umfangsgeschwindigkeiten der Walze wer-
den bei aneinandergelegten Prefifléichen ohne Durchlauf

von Wadsche mit ausgeschalteter Heizung festgestellt und in
m/min, gerundet auf 1 Dezimale, angegeben.

3.12. Bewicklung der Walze

3.12.1. Ausfiihrung

Es ist festzustellen und anzugeben:

z. B. Molton und Nesselbezug
Stahlwolle und Nesselbezug
Textilmatte

3.12.2. Elastizitat

Es werden 3 Perimutt-Vierlochkndpfe von 20 mm Durchmes-

ser und =21,5 mm Dicke auf einen Wdschestreifen von 0,5m

Lénge und einer Breite gleich der Biigelbreite nebeneinan-

der an folgenden Stellen angendht:

a) 1 Knopf in der Mitte

b) je 1 Knopf vom linken und vom rechten Rand 10% der
Biigelbreite nach innen gerickt.

Der Waschestreifen wird mit angeprefiter Mulde und bei

der héchstmdglichen Umfangsgeschwindigkeit einmal ge-

biigelt, wobei die Kndpfe zur Walze liegen. Fir die Prisfung

sind jeweils unbenutzte Knpfe zu verwenden.

Es wird gepriff und dann angegeben, ob Knopfe beim Bi-

geln beschédigt werden.

3.13. Ausfithrung der Relativhewegung Mulde/Walze

Es wird festgestellt und angegeben:
a) wie und mit welcher Bedienungseinrichtung die Relativ-
bewegung Mulde/Walze erfolgt, z. B.
mit Muskelkraft, Armhebel
maschinell, elektrischer Knieschalter
maschinell, elektrischer Fu3schalter
b) wie der Vorgang bei Stromausfall verlGuft, z. B.
Abheben Mulde/Walze automatisch
Abheben Mulde/Walze mit Handhebe!
¢) wie die PreBstellung bewirkt wird, z. B.
mittels Fuf3schalter
mittels Hauptschalter

3.14. Bigeldruck
3.14.1. Durchfihrung der Prifung

Zur Prisfung wird ein Kunststoff-Luftkissen mit einer Folien-
dicke von =~0,3mm verwendet, dessen Breite gleich der
Breite der Mulde sein soll zuziiglich =30 mm, um auf einer
Seite das Herausfihren des Luftschlauches zu erm&glichen.
Die dazu senkrechte Abmessung des Luftkissens soll der
Lédnge der Tangente an die Mulde in dieser Richtung ent-
sprechen und wird mit einem angelegten Lineal bestimmt.
Das Kunststoff-Luftkissen wird nach Bild 1 zwischen Walze
und Mulde gelegt und die Mulde mit voller AnpreBkraft an
die stillstehende Walze gedriickt. Das Kunststoff-Luftkissen
wird mit Druckluft aufgeblasen, bis ein Abstand von etwa
6 mm zwischen Walze und Mulde erreicht ist. Dann wird der
Abstand durch Ablassen von Luft auf 2 mm verringert und
der im Kissen herrschende Luftdruck gemessen. Er ist iden-
tisch mit dem Bugeldruck.

Die Messung wird dreimal mit jeweils um 90 Winkelgrade
weitergedrehter Walze wiederholt und der arithmetische
Mittelwert aus den 4 Mef3werten errechnet.

Bei Gerdten, bei denen die volle AnpreBkraft nur bei sich
drehender Walze auftritt, wird zwischen Walze und Kunst-
stoff-Luftkissen eine glatte ==0,05 mm dicke Aluminiumfolie
eingelegt und mit dem Biglergestell starr verbunden, so
daf3 die Walze beim Drehen an der Folie vorbeirutschen
kann. Die Aluminiumfolie mu3 das Kunststoff-Luftkissen all-
seitig etwas berragen. Zum Messen des Biigeldruckes wird
das Kunststoff-Luftkissen bei sich drehender Walze mit
Druckluft aufgeblasen, bis ein Abstand von etwa 6 mm zwi-
schen Walze und Mulde erreicht ist. Dann wird der Abstand
durch Ablassen von Luft auf 2 mm verringert. Es wird der
Mittelwert der bei einer vollen Umdrehung der Walze auf-
tretenden Mefiwerte festgestell.



